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Einstellmechanismus fur eine Kettenwirkmaschine 



Die vorliegende Erfindung betrifft Kettenuiirkmaschinen , vuie 
beispielsweise eine Raschel-Kettenuiirkmaschine mit doppeltem 
oder ainfachem Nadelstossel und befaQt sich besonders mit 
Vorrichtungen zur Herstellung von geformten UJirkerzeugnissan 
auf solchen maschinen, solche uiie rohrformige Ulirkerzeugnisse , 
deren Durchmesser sich in vorherbestimmten Abmessungen andern. 
Die Erfindung befaBt sich auch mit der Herstellung von flachen 
UJirkerzeugnissen, solchen Maschinen, die unterschiedliche 
uorherbestimmte Breiten aufuieisen. 

Bei bisher gemachten Versuchan, Kettenwirkmaschinen zur 
Harstellur.g von geformten UJirkerzeugnissen zu verwenden, 
,olche uiiu flacha UJirkarzBugr, i sse wan unterschiod Broth, 
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oder rohrformige UJirkerzeugnisse von unterschi8dlichem Du 
messer ist es hafuig ootuiendig geworden, zeitraubende und 
Stillegungen der Kettenuiirkmaschine durchzuf Uhren , urn find 
rungen der Anzahl der veru/endeten Nadeln oder anderer Tei 
der fflaschine zu erlaubea, oder es wurde von elastischen 
Garnen Gebrauch gemacht, u/elche sich auf eine b e 9 renzte 
Ausdehnung strecken kdnnen, urn eine Veranderung der Er- 
zeugnisbreite oder des Durchmessers herzustellen . Geformt 
UJirkerzeugnisse warden manchmal auch durch eine als "lYlust 
bekennte methode auf Kettenujirkmaschinen hergestellt, was 
jedach auch ein zeitraubendes beschuierliches und teures 
Verfahren ist .... 

Es sei noch erwahnt, daB auf anderen herkommlichen UJirk- 
maschinen fur voile PaBform UJirkerzeugnisse von verander- 
licher Breite und flacher Form durch geeignete Veranderung 
der verwendeten Nadeln auch hergestellt tuerden konnen, 
wodurch die Anzahl der Schlingen oder Blaschen in der Bahn 

* 

des Erzeugnisses bestimmt uierden. Das so hergestellte UJirk- 
erzeugnis wird danach durch eine geeignete Naht verbunden, 
urn eine Rohrenform zu erreichen, wobei auch elastische 
Game verwendei warden, um Durchmesserveranderungen der so 
hergestellten Rohrenformen zu erlauben. Diese Annaherung, 
he% die Hersteilung von geformten Ulirkerzeugnissen , fuhrt 
jedoch die Schwierigkeit und die Kosten mit sich, die mit der 
vorher erwahnten Veranderung der Anzahl der verwendeten 
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Nadeln verbunden sind. Dariiberhinaus kann aus asthetischen oder 
anderen GrUnden das V/orhandansein in einar Naht auf rohr- 
formigen UJirkerzeugnissen nicht eruiunscht aein und ihra 
Herstallung durch diese methoda arfordert dan v/orher er- 
uiahnten VBrbindungsvorgang und die dazu banbtigta Zait. 

Die vorliegende Erfindung lost die bisherigen Problama 

mittels ainar Ueranderung ainar Kettenuiirkmaschine , eina 

solche uiie aina Raschelmaschine , u»o eina vorher bestimmte < 

Anzahl von FSden durch aina vorher bestimmte Anzahl von. 

Wirknadeln vorhanden ist, deran Anzahl wahrend des Ufirk- 

vorganges nicht verMndert uiird. Die Veranderung enthMlt 

mittel zum Aupereingriffbringen der Antriebsklinke von 

dem Triebuierk des Auf nahmemechanismus , uiodurch die Um- 

fangsbeuiegung der Auf nahmarolle verandert tuird und somit 

die GroQe der fflaschen, die in der Bahn des durch die 

Kettenuiirkmaschine hargastellten Erzeugnisses geknUpft uierden. 
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Die Vorrichtung zum AuBereingrif f bringen enthalt eine Kette 
mit unterschiedlich hohen Gliedern, die in Beruhrung mit 
einer Rolle gebracht uierden, um deren vertikale Verschie- 
bung zu beu/irken. Diese V/erschiebung ujird auf eine Klin— 
kenauslosepla tte ubertragen, uielche die Ant riebsklinke Jfcm 
den Zahnen des Schaltwerkes auBer Eingriff bringt, urobei 
die Ausdehnung des AuBereingrif f bringens durch die Aus- 
dehnung der oben eriuahnten vertikalen V/erschiebung be- 
stimmt wird. 



Da die Antriebsklinke normalerweise das Schalttuerk Liber 
einen ll/inkelintervall entsprechend der Anzahl der ver- 
schobenen Zahne weiter treibt , resultiert das ertuahnte 

AuBereingrif fbringen der Antriebsklinke in einer ent- 

sprechenden Veranderung der Ufinkelverschiebung des 

Schaltuierkes f weil daruberhinaus das Schaltuierk durch ein 

geBignetes Raderu/erk mit der Auf nahmerolle verbunden ist, 

ujelche das Erzeugnis aufnimmt, bewirkt die Veranderung 

der U/inkelv/erschiebung des Schaltwerkes eine entsprechende 

Veranderung der Umf engsbewegung der Aufnahmerolle . Diese 

Betuegung bestimmt bekanntlich die GrBBe der Maschen, die 

in der Bahn des Erzeugnisses geuiirkt warden. Durch die 

Veranderung der GrbBe dieser fflaschen 1st es somit moglich, 
flache Kettenwirkerzeugnisse von uerschiedener Breite und 
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rohrenformige Erzeugnisse won verachiedenem Durchmeaaer 
zu uiirken, uiobei die GroSe dieaer Ueranderungen durch die 
GroBe der Blaachen in dBn verachiedanan Bahnan dea Er- 
zeugniaaea bestimmt warden. 

Somit iat eraichtlich, daB die vorliegende Erfindung die 
vorher beachriabenen Probleme loat, die bei der Heratellung 
von geformten Erzeugniaaen auf konventionellen llflaachinen 
auftreten. 



Ea iat dahar Aufgabe der vorliegBnden Erfindung eine Ver 
beaaerung an Kettentuirkmaachinen zu achaffen, uiodurch 
geformte Erzeugniaae, aolcha uiie flache k'ettengeuiirkte 
Erzeugniaae von ueranderlicher Breite und rohrenf ormiga 
Erzeugniaae uon veranderlicham Durchmeaaer bequem bei 
einem minimum von Auf wandakoaten und Zeit hergestellt 
tuerden kdnnen. 



Eine andere Aufgabe dar Erfindung iat ea, eina Uarbeaaerung 
der beachriebenen Art zu achaffen, u/elche in Verbindung 
mit einer Raachal-Kettenuiirkmaachine veruiendet uiird. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung iat ea , eine Vorrich- 
tung zum Uiirken einea geformten Erzeugniaaea auf einer 
Kettenuiirkmaachine zu uiirken, ohne die Notuiendigkeit dea 
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Anhaltens der ITIaschine uiahrend des Ufirkvorganges , 

der Anderung der Anzahl der veruuendeten Nadeln oder dem 

Austauschen anderer T B ile der ITIaschine. 

Eine uieitere Aufgabe der Erfindung ist es, sine Vorrich- 
tung zum Wirken nahtloser geformter rohrformiger Erzeug- 
nisse auf einer Kettenuiirkmaschine zu schaffen* 

Eine ujeitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine 
automatische Vorrichtung zum Verandern der GroBe der 
UJirkmaschen in auf Kettenu/irkmaschinen hergestellten Er- 
zeugnigsen zu schaffen* 

Noch eine laeitere Aufgabe der Erfindung ist es, durch 
die Uerbesserung der oben erwahnten Art hergestellte , 
geformte Erzeugnisse zu schaffen. 

Andere und uieitere Aufgaben der voriiegenden Erf indung 
ujerden aus der falgenden Beschreibung ersichtlich u»erden, 
tuenn aie in l/erbindung mit der begleitenden Zeichnung 

- - -. 

gel88en tuird. 
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Figur 1 1st eine unvollstandige Vordsransicht einer 

Raschel-Kettenuiirkmaschine, die eine Ausf uhrungsf orm 

der Erfindung enthalt; 
Figur 2 ist eine unvollstandige Seitenansicht der 

Raschel-Kettenuiirkmaachine und der Auaf Uhrungaf orm 

der Erfindungj 

Figur 3 ist eine vergroQsrte Vordsransicht der verschiedenen 

dlerkmale der Ausf Uhrungsf orm der Erfindung, uiorin 
die Antriebsklinke in Eingriff mit dem Sohaltuierk 

dargestelit ist; 

Figur 4 ist eine Draufsicht der fflerkmale der in Fig. 3 

dargestellten Ausf uhrungsf orm der Erfindung; 

Figur 5 ist eine unvollstandige Seitenanaicht der in Fig. 3 

dargestellten Antriebsklinke, uiorin sich die An- 
triebsklinke auOer Eingriff mit dem Sohaltuierk be- 
f indet; 

Figur 6 ist eine isometrischs Ansicht einer Form der An- 
triebsklinke, luie sie in der Ausf Uhrungsf orm der 
Erfindung verujendet uiird; 

Figur 7 ist eine vergorGerte unvollstandige Seitenansicht 

der in der Ausf Uhrungsf orm der Erfindung verwendeten 
Kette und Rolls; 

Figur 8 ist eine unvollstandige Seitenansicht eines durch 

die vorher eruiahnte Ausf Uhrungsf orm der Erfindung 
hergestellten rohrenf brmigen geformten Erzaugnisses . 
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In den verachiedenen Anaichten warden gleiche Bezuga- 
zeichen veruiendet, urn gleiche Telle der dargeatellten 
Ausfahrungeform der Erfindung zu bezeichnen. 



U/ie oben eruiahnt kenn die vorliegende Erfindung in 
Uerbindung mit einer konventionellen Kettenuiirkmaachine 
veruiendet uierden, uiorin eine feete Anzehl von Ulirknadeln 
uiahrend dee geaamten Ulirkvorgangee benutzt uiird. Genauer 
uiird die Erfindung in Uerbindung mit dera konuentionellen 
Aufnahmemecheniemua dee Erzeugnieeee auf einevfeolchen 
fflaschine veruiendet. 

Dieee Zuaammanaetzung uiird unter Hinuieia auf die be- 
gleitende Zeichnung leichter veratanden. IBie aua den 
Fig. 1 und 2 der Zeichnung zu eraehen iat, uiird eine 
Ausfuhrungeform der Erfindung zuaammen mit einer Raachel- 
Kettenwirkmaechine der Ublichen Art veruiendet. Solch 
eine Blaschine enthalt einen Rahmen 10, der mit den 
verachiedenen Teilen einea konventionellen Aufnehme- 
mechaniemue fur daa Erzeugnia vereehen iat, melcher ein 
Antriebekettenrad 11 auf der Hauptnockentuelle 12 der 
Kettenuiirkmaechine umfeflt. Dae Antriebekettenrad 11 
1st mit einer Kette 13 vereehen, uielche mit einem Spenn- 
ritzel 14 und einem getriebenen Kettenritzel 15 ver- 
bunden iat. Die Kette 13 iat auch mit einem anderen 
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angetriebenen Kettenritzel 16 verhunden, dessen Funktion 
im folgenden ausfuhrlich erklart uiird. 

Das angetriebene Kettenritzel 15 ist in herkommlicher 
U/eise exzentrisch mit einer Kurbelstange 18 verbunden, 
beispielsweise durch einen Kbtz 19, der mit einem Ge- 
u/indestuck 20 zum Einstellen des Endes 21 der Kurbel- 
stange 18 axial zu dem Block versehen ist, luobei eine 
solche Einstellung im Fachgebiet Beuianderten ujohl be- 
kannt ist. 

Das andere Ends 22 der Kurbelstange 18 ist mit einer 
Platte 23 verbunden, auf uielcher in herkdmmlicher U/eise 
eine Antriebsklinke 24 befestigt ist. Die Platte 23 ist 
auch an einem Gabelgelenk 25 befestigt, u/elches drehbar 
auf einer fflelle 26 angebracht ist. Die Antriebsklinke 24 
utird normalerweisB in Eingriff mit den Zahnerc sines 
Sohsitredes 28 gedruckt, «?as in beksnnter Uleiee geschieht, 
beispieisiueise durch eine Fedsr (nicht dargeeiellfc) . 

In dsr eben beschriebsnen fincrdoung uiird die Drebung dea 
Antriebakettenrades 11 die sxzentrisch befestigfce Kurbel- 
stange 1E veranlassen, sich bin und her zu beaisoen, uiodurch 

- 8 - 
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die Antriebsklinke 24 das Schaltrad 28 entgegen dem Uhr- 
zeigersinn verdreht, u/ie aus der Fig* 1 zu ersehen ist. 
Das AusmaQ der V/erdrehung, uielches durch diese Vorrich— 
tung mdglich ist f beruht auf dem AusmaQ des U/eges der sich 
hin und her bewegenden Kurbelstange 18, was seinerseits 
durch die GroQe der Exzentrijfzitat der Befestigung des 
Endes 21 der Kurbelstange 18 bestimmt uiird* Eine in die 
Zahne des Schaltrades 28 eingreifende Sperrklinke 29 
ist auch vorgesehen, urn ein uneru/tinschtes Verdrehen des 
Schaltrades 28 im Uhrzeigersinn zu verhindern. 

Die ebsn beschriebene Art der Bestimmung der Beuiegung 
des Schaltrades 28 ist herktSmmiich und bekannt, ebenso uiie 
es seine Verbindung mit einem Antriebsritzel 30 ist, 
uielches auf der UJelle 26 befestigt ist und mit einem 

_» _ 

getriebenan Ritzei 31 auf oiner UJelle 32 kammt. Ein 
Kettenritzel 33 ist ebenso in herkommlicher U/eise durch 
eins Kette £4 mit einem Kettenritzel 35 auf einer Auf- 
nahmerolle 36 c u? da? Erzeugnis verbunden, melche/lurch 
das Kettenritzpl 25 gedrsht luirsS mas dis Quote der Auf- 
nehine des gsuiirkten Erzsugmlsses 3S b9£*i;nrat . - 

Aus dem Varrssrgei-ier.den ist zu ersehen, dafl die konventioneils 
Anordnung des obsn eruiahntan Kettenwirkmecnanismus keine 

- 9 - 
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Veranderung der Aufnahme des Erzeugniaaea erlaubt, auage- 
nommen die Veranderung daa Auemaflea der Exzentrizitat der 
Kurbeletange 18 oder die Veruiendung won SchaltrMdern und 
Ritzeln verachiedener GrbBe anatelle der oben erumhnten 
oder andere unbequeme Hilf emittel , die im Fachgebiet 
Beuianderten uiohl bekannt sind. Dieae Uerfahren zur Ande- 
rung der Aufnahme dea Erzeugnieaee erfordern jedoch ein 
Anhalten der Kettenmirkmaachine , besondere Teile und den 
notigen Zeitaufuiand zur DurchfOhrung der Veranderungen 
in der Kettenmirkmaachine. 



Ein wichtigee Hlerkmal der vorliegenden Erfindung vermeidet 
dieae Schiuierigkeiten durch Voraehen einer Einatellwor- 
richtung zum Vorherbeatimmen dea Eingriffea der Antrieba- 
klinke 24 in daa Schaltrad 28, urn eine entaprechende Ver- 
anderung dea AuaroaGea der Aufnahme dea Erzeugniaaea zu be- 
uirken. Oa daa AuamaB der ErzeugniaauFnahme die GrbBe 
der geuiirkten Blaachen beatimmt, uiird eine Ueranderung def 
AusmaBea der Erzeugniaauf nahme eine entaprechende Ver- 
anderung der GrbBe der fflaechen beuiirken. IBenn aomit die 
Aufnahme dea Erzeugniaaea grofl iat, warden die Itlaachen 
antaprechend grofl aein, uiodurch daa Ulirken einer IBaachen- 
bahn erlaubt wird, uielche im Fall einea flachen lirker- 
zaugnieeea breit aein uiird im Vergleich zu der Bahn mit 
kleinen Baachan, welche erzeugt werden, wenn die Aufnahme 



* 
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des Erzeugnisses klein ist. In gleicher UJeise u/ird in dem 
Fall von rohrformigen Ulirkerzeugnissen ,uiie in Fig. 8 der 
Zeichnung schematised dargestellt, eine grofls Aufnahms 
des Erzeugnisses das UJirken von groBen Nlaschen zur Folge 
haben, uiie es bei 40 dargestellt uiird und sine kleine 
Aufnahme des Erzeugnisses uiird das UJirken von kleinen 
Klaschen in der rbhrenf brmigen Bahn zur Folge haben, 
uiie es bei 41 dargestellt uiird. Da nahtlose rBhrenf ormige 
Ulirkerzeugnisse ais solche durch konventionelle Ver- 
fahren auf Ketteniuirkmaschinen leicht hergestellt uierden 
konnen, ist zu ersehen, daB die Produktion von geformten, 
nahtlosen, rohrformigen Ulirkerzeugnissen durch die vor- 
liegende Erfindung ermBglicht uiird. 

Der Aufbau und die Arbeitsuieise der verschiedenen Telle 
der dargestellten Ausf tihrungsf orm der vorliegenden Er- 
findung enthSlt eine Kette 42, die in den Fig. 1 , 2, 3 
und 7 der Zeichnang dargestellt uiird. Diese Kette 42 ist 
mit Gliedern 43, 44 und 45 von verschiedBner HShe ver- 
sehen (siehB Fig. 7), die durch Verbindungsglieder 46 
miteinander verbunden sind. Die Kette 42 lauft auf einer 
Trommel 48, die auf einsm Getriebe 49 angebracht ist, 
tuelches durch das Kettenritzel 16 angetrisben uiird. Die 
Kette ist auch mit einer geeigneten Trommel 47, verbun- 
den. 

- 11 - 
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Die Glieder 43, 44 und 45 konnen an einer Rolle sich an- 
greifen, die von einer Steuerstange 51 oorsteht, uiobei die 
Glieder 43, 44 und 45 die Rolle 50 und die Steuerstange 51 
in Ubereinstimmung mit der Hbhe jedes der Glieder 43, 44 
und 45 vertikal verschieben. Ein gabelf brmiges unteres 
Ende 52 der Steuerstange 51 greift an eine IVelle 53 der 
Trommel 48 an, wodurch ein vertikales Verschieben der 
Steuerstange 51 sicher gestellt uiird. 

■ 

Uiie aus den Fig. 1, 2, 3 und 4 ersichtlich ist, ist das 
obere Ende 54 der Steuerstange 51 drehbar auf einem Bol- 
zen 55 gelagert, der von einer Klinkenauslbsepla tte 56 
vorsteht . 6 

Die Klinkenausldseplatte 56 ist auf der Welle 26 drehbar 
gelagert und ist mit einer geuiolbten Stirnflache 57 ver— 
sehen, deren UJolbung der auBeren Flache des Schaltrades 
28 entspricht. Die Klinkenauslbsepla tte 56 ist auch mit 
einer geradlinigen unteren Flache 58 versehen, uielche die 
geiudlbte Stirnflache 57 schneidet, wodurch eine Kante 59 
gebildet ujird, die an einer von der Ant riebsklinkB 24 
vorstehende Rolle 60 angreift. Ulie am besten aus der Fig. 4 
zu ersehen ist, weist die Klinkenauslbsepla tte 56 seitlich 
versetzte Telle 61 und 62 auf, urn diB Klinkenauslbseplatte 56 
besssi an die Ulelle 26 bzui. an die Rolle 60 anzupassen. 
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Die Antriebsklinke 24 ufird in Fig. 6 dargestellt . Uiie aus 
disser Fig. ersichtlich, ist die Antriebsklinke mit einem 
Bolzen 63 versehen, der sich durch ein AugB 64 erstreckt, 
ujobei der Bolzen 63 auf einem 3och 65 befestigfe ist, uiie 
es bei herkommlichen Vorricht ungen disser Art Gblich ist 
und die Antriebsklinke 24 drehbar auf dem Bolzen 63 an§e- 
ordnet ist. Die Rolle 60 ist auch auf einem Bolzen 66 

drehbar gelagert, der von der Antriebsklinke 24 v/orsteht. 

Die Antriebsklinke 24 enthalt einen Zahn 68, tuelcher in 
die Zahne des Schaltrades 2B eingreift, uiie in der Fig. 3 
der Zeichnung gezeigt wird. Mittels dieses Eingriffs 
kann die durch die Steuerstange 18 betuirkte Hin- und Her- 
bewegung der Antriebsklinke 24 das Schaltrad 28 Liber 
einen Ulinkelintervall entgegen dem Uhrzeigersinn uer- 
drehen, der durch das AusmaB der Hin- und Herbeiuegung 

der Kurbelstange 18 bestimmt iuird. GemaG der herkomm- 
lichen Arbeitsuueise , ujorin die Klinkenauslbsepla tte 56 
der vorliegenden Erfindung nicht ueriuendet uiird, kann die 
Exzentrizitat der Kurbelstange 18 eingestellt ujerden, urn 
die Antriebsklinke 24 uber Ulinkelint erualle zu be- 
wegen, die einem Vielfachen der Teilung der Zahne des 
Schaltrades 28 entsprechen , d.h, daB die Antriebs- 
klinke 24 einen oder mehrere Zahne des Schaltrades 28 

□ber einen U/inkelintervall _verschieben kann, der diesen 
Zahnen entspricht. Bei dieser herkommlichen Anordnung ist 
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jedoch die GroBe der geu/irktsn IKlaschen in den Bahnen des 
durch die Ketteniuirkmaschine hergestellten Erzeugnisses 
fUr jede gegebene Hin- und Herbeuiegung der Kurbelstange 18 
und der Antriebsklinke 24 konstant wsnn Bile anderen Teile 
der Ketteniuirkmaschine unverSndert bleiben. 



Die uorliegende Erfindung erlaubt durch ein uorher be- 
stimmtes AuQBreingrif f bringen der Antriebsklinke 24 und 
den Zahnen des Scheltrades 28 eine Veranderung der GroBe 
dieeer lllaschen. UJie aus den Fig. 1, 3 und 5 der Zeichnung 
zu ereehen ist, greift die Kante 59 der Klinkenausloss- 
platte 56 an die Rolle 60 auf der Antriebsklinke 24. lilenn 
die untere Kante 58 der Klinkenausloseplatte 56 horizontal 
verlauft, uiie in Fig. 3, greift der Zahn 68 der Antriebs- 
klinke 24 in die ZShne des Schaltrades 28 Bin, urn Bin 
Verdrehen diesss Rades sntgsgen dem Uhrzaigsrsinn zu be- 
uiirken, uiobsi das AusmaB dieser Uerdrehung durch die GroBe* 
der Hin- und Herbsuisgung der Antriebsklinke 24 bestimmt 
ujird, ujslchs die Kurbslstangs 18 ihr vsrleiht. UJenn jedoch 
die untere Flache 58 der Klinkenausloseplatte gensigt 
u»ird, uiie in Fig. 5 dargestsllt, schiebt die Kante 59 die 
Rolle 60 nach auBen, uiodurch der Zahn 68 der Antriebs- 
klinke 24 void Eingriff mit den Zahnen dee Schaltradee 28 
gezogen wird. 
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Das Au8maB der Neigung der unteren Flache 58 der Klinken- 
ausloseplatte 56 uiird durch die vertikale Verschiebung der£ 
Steuerstange 51 bestimmt, welche uiiederum durch die Hohe 
der an die Rolle 50 angreifenden Kettenglieder bestimmt- 
wird. Somit beuiitkt ein Uerschieben der Rolle 50 durch 
ein gegebenea Glied in der Kette 42 ein entsprechendes 
Verschwenken der Klinkenauslosepla tte 56 und eine ent- 
sprechende Neigung der unteren Flache 58. Die somit her- 
gestellte Neigung uiird dem Zahn 6B der Antriebsklinke 24 
von den Zahnen des Schaltrades 28 auBer Eingriff bringen. 
Die Glieder der Kette 42 haben eine vorher bestimmte 
Hohe, sodaB in der zusammengesetzten Kette 42 jedes 
Glied ein AuBereingriff bringen des Zahnes 68 der Antriebs- 
klinke 24 von einem oder mehreren ZShnen des Schaltrades 
28 beu/irken ujird, uielcher ohne das Uerschieben der Rolle 6C 
durch die Klinkenauslosepla tte 56 normaleruieise liber den$ 
gesamten U»eg der Hin- und Herbeuiegung mit dieeen ZSahnen 
in Eingriff sein uitlrde. Somit uiird abhangig von der 
Neigung der unteren Flache 58 der Kiinkenaueloseplatte 56 
die Rolle 60 an v/erschiedenen Stellen durch die gemblbte 
StirnflSche 57 der Klinkenausloseplatte 56 verschoben, tuo- 
durch der Zahn 68 veranlaBt uiird eine Anzahl von Zahnen 
auszulaaeen, uielche er sonst uiahrend der Hin- und Herbe- 
iuegung der Antriebaklinke 24 uieiter transportieren uiUrde. 
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Es soli bemerkt werden, daS gemaS der herkommlichen Technik 
wahrend jeder Verschiebung des Schaltrades 28 eine fflaschen- 
eeihe gewirkt wird, uiobei die GroBe der Nlaschen durch die 
Umfangsbewegung der Auf nahmerolle 36,beuiirkt durch die 
l/erschiebung , bestimmt wird und die Auf nahmerollB 36 
mit dem gewirkten Erzeugnis 38 in Eingriff steht. 3e 
groBer diese Verechiebung , desto grBBer wird die ent- 
sprechende Umf angsbeuiegung der Auf nahmerolle 36 und der 
dadurch bestimmten GroBe der dflaschen sein; je kleiner die 
Verschiebung des Schaltrades 28, desto kleiner wird die 
entsprechende Umf angsbetuegung der Auf nahmerolle 36 und 
die GroBe der dadurch bestimmten dflaschen sein. 



Es wird auch einzusehen sein, daS , wenn die Neigung der 
unteren Flache 58 der Klinkenausloseplatte 56 klein ist, 
der Zahn 68 der A n triebsklinke 24 nur eine entsprechend 
kleine Anzahl von Zahnen auf dem Schaltrad 28 auslassen 
u/ird und in der Lage sein wird, dasselbe uber einen ent- 
sprechend groSen Ulinkelintervall zu beiuegen. U/enn die 
Neigung der unteren Flache 5B der Klink.enauslossplatte 56 
groB ist luird die umgekehrte Situation eintreten, luodurch 
das Schaltrad 228 uber einen x/erhaltnismaBig kleinen Ulinkel- 
intervall beu/egt uiird. Das AuBereingriff bringen des 
Zahnes 68 durch die Klinkenausloseplatte 56 wird tat- 
ssichlich eine Verminderung der Anzahl der Zahne mit sich 
bringen, tuelche sonst durch das Zusammenuiirken der An- 
triebsklinke 24 mit dem Schaltrad 28 betuegt werden uiGrde. 
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Durch die Uerwendung von Gliedern verschiedener Hbhe in 
der Kette 42 wird ein entsprechend unterschiedliches 
AuBereingrif f bringen der Antriebsklinke 24 von dem Schalt- 
rad 28 bewirkt. UJenn Glieder von progressiv zunehmender 
Hbhe verwendet ujerden, ujird das AuBereingrif f bringen der 
Antriebsklinke 24 progressiv antuachsen und die GrbBe der 
in aufeinanderf olgenden - Reihen gebildeten lYIaschen des durch 
die Kettenwirkmaschine gewirkten Erzeugnisses progressiv 
abnehmen. Eben^o wird bei abnehmender Hohe der Glieder 
das AuBereingrif f bringen der Antriebsklinke 24 ent- 
sprechend abnehmen und die GroBe der in Bahnen des Er- 
zeugnisses gebildeten Maschen entsprechend zunehmen. 

U/enn groBe llflaschen in einer Reihe gebildet ujerden, ujird 
diese langer sein als eine Reihe, die aus kleineren 
maschen besteht. Somit werderr durch die oben beschriebene 
Vorrichtung Reihen von progressiv zunehmender oder ab- 
nehmender Lange gebildet. In dem Fall von flachen Ketten- 
wirkerzeugnissen ujerden dadurch verschiedene Breiten her- 
gestellt und in dem Fall von rbhrenf ormigen Erzeugnissen 
warden unterschiedliche Durchmesserabmessungen herge- 
stellt. 

In der in Fig. 8 veranschaulichten schematischen Dar- 
stellung des rbhrenf brmigen Erzeugnisses uiird beispiels- 
uieise bei 40 eine aus grbBeren flflaschen zusammengesetzt e 
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Reihe grbBeren Durchmessers gebildet im Uergleich zu der 
aus kleineren fflaschen zusammengesetzten Reihe kleineren 
Durchmessers, die mit 41 bezeichnet uiird. Die Glieder der 
Kette 42 uierden so ausgewahlt, urn eine progressive Ab- 
nahme der IHaschengrSBe und somit der LSngen der Reihen 
von der Reihe 40 zur Reihe 41 hin zu erzeugen, um danach 
ein progressives Anuiachsen der IflaschengroSe und somit der 
Langen der Bahnen zu beuiirken, bis die Reihe 80 gebildet 
ist, die dieselbe Lange auftueist uiie die Reihe 40. 

Die in dem Erzeugnis hergestellten Reihen 40 bis 80 
entsprechen einem vollstandigen Umlauf der Kette 42 um 
die Trommel 48. Der Umlauf kann durch weitere Drehung 
der Trommel 48 uiiederholt uierden, uiodurch ahnliche Ver- 
anderungen der Durchmesser der auf einanderf olgenden 
Teile des geuiirkten Erzeugnisses hergestellt uierden. 

Es ist zu ersehen,^daS auf diese U/eise nahtlose geformte 
U/irkerzeugnisse hergestellt uierden kbnnBn, da die Er- 
findung eine Formung des sonst nahtlosen rohrfbrmigen 
U/irkerzeugnisses beuiirkt, das sich normaleruieise auf 
einer Ketteniuirkmaschine herstellen laBt. DarUberhinaus 
konnen durch die Anuiendung der oben beschriebenen Ver- 
fahren und des fflechanismus geformte Ulirkerzeugnisse aus 
dem uieiten Gebiet der Bekleidung geuiirkt uierden, solche 
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wie StrUmpfe, Socken, Pullover, Blusen, Hemden , Gurtel, 
Haarnetze und andere Artikel. Die Kontur der Erzeugnisse 
kann, wenn gewunscht, mittels der oben bescbriebenen 
Uorrichtung variiert warden. 

Die oben beschriebene und dargestelltj/Ausf Uhrungsf orm der 
Erfindung ujurde zum Zweck der besseren ErklSrung der 
damit verknGpften Prinzipien ausgeumhlt. Es ist jedoch 
of fensichtlich , daB die vorliegende Erfindung Veranderun- 
gen unterworfen uierden kann, hinsichtlich der Einzelheiten 
der Konstruktion, der Z u sammensetzung und der Anordnung 
der Teile, welche dazu x/erwendet werden, ohne v/on dem 
Geist und dem Bereich der beanspruchten Erfindung abzu- 
lueichen. 



Patantanspruche 
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Patentanspruche 



' \j Eine Kettenwirkmaschine , die mit einem Schaltrad zur 
Betatigung einer Auf nahmerolle , einer liielle zur Aufnahme 
das Schaltrades, einer mit dem Schaltrad zusammenuirkende 
hin- und herbewegbare Schaltklinke und einem Antrieb zum 
hin- und herbewegen der Schaltklinke und zum Antrieb des 
Schaltrades v/ersehen ist, gekennzeichnet 
durch 

a) eine schrag stellbare Platte (56) zum AuBereingrif f- 
bringen der hin- und herbeuiegbaren Klinke (24) von dem 
Schaltrad (28), 

b) eine durch das Antriebsmittel angetriebene Kette (42), 

c) die Betatigung der Platte (56) durch die Kette (42) , 
tuodurch die Klinke (24) wahrend eines Teils der Hin- und 
Herbeuiegung von dem Schaltrad auBer Eingriff gebracht wird 

2. flflaschine nach Anspruch 1,dadurch ge- 
kennzeichnet , daB 

a) die Kette (4Q) Glieder (43, 44, 45) von verschiedener Hohe 
enthalt , 

b) die Glieder mit einer drehbaren Trommel (48) zusammen- 
wii ken , 

c) eine V/orrichtung (49) zum Drehantrieb der drehbaren 
Trommel vorhanden ist, 
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d) die Vorrichtung zum Drehantrieb der drehbaren Trommel 
mlt einem Ritzel (16) veraehen iat, dann durch die 
Antriebsvorrichtung angetrieben tuird, 

a) die Glieder (43, 44, 45) von unterschiedlicher Hbhe aind 

f) aine Stange (51) tnit einer Rolle (50) vorgesehen iat, um 
mit den Gliedern (43, 44, 45) zuaammenzuiuirken , uiodurch 
die Stange (51) vertikal verschoben uiird, 

g) die Stange (51) mit einem von der Platte (56) vor- 
atehenden Bolzen (55) verbunden iat, 

h) die Platte (56) drehbar auf der UJelle (26) befeatigt iat 

i) der Bolzen (55) aeitlich der Welle (26) angeordnet ist, 
j) der Bolzen (55) die Platte (56) in eine geneigte 

Stellung verdreht, uienn die Stange (51) vertikal ver- 
schoben uiird. 



3. Ulaschine nach Anapruch 1,dadurch ge - 

kannzeichnet , daS 

a) die Platte (56) einen im allgemeinen abenen Teil (62) 
mit einer geradlinigen Flache (58) enthalt, die aich mit 
einer geiuolbten FlSohe (57) schneidet, um eine Kante 

(59) zu bilden, 

b) die hin- und herbeuiegbare Klinke (24) einen Zahn (6B) 
enthalt, der in daa Schaltrad (28) eingreift, 

c) die hin- und herbeuiegbare Klinke (24) mit einer Rolle 

(60) versehen ist, 
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d) die Kante (59) an die Rolle (60) angreift wenn die Platte 
(56) in eine geneigte Stellung gebracht wird, wodurch 
der Zahn (68) von dem Schaltrad (28) zuruck gezogen uiird. 

4. Ein geformtes UJirkerzeugnis , dadurch g e - 
kennzeichnet , da0 es durch eine fllaschine 

gemaB dem Anepruch 1 hergestellt worden ist. 

* 

5. Ein geformtes Ulirkerzeugnis nach Anspruch 4" , 
dadurch gekennzsichnet,daB 

a) das geformtB Ulirkerzeugnis eine ebenB Form aufweist, 

b) das geformte Ulirkerzeugnis llfiaschenreihen von unter- 
schiedlicher GroBe enthalt, wodurch die^ Reihen von 
unterschiedlicher Lange sind. 

6. Geformtes Ulirkerzeugnis nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, da 8 

a) das geformte Ulirkerzeugnis rohrenformig ist, 

b) das geformte rohrenf brmige Ulirkerzeugnis ITflaschenreihen 
von unterschiedlicher GroBe enthalt, wodurch die Reihen 
von unterschiedlicher Lange sind, 

c) das geformte Ulirkerzeugnis nahtlos ist. 
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